POSIEDZENIE KOMISJI METALURGICZNO-ODLEWNICZEJ PAN
W INSTYTUCIE METALI NIEZELAZNYCH W GLIWICACH

W dniu 18 kwietnia 2012 odbylo si¢ wyjazdowe posiedzenie Komisji
Metalurgiczno-Odlewniczej Polskiej Akademii Nauk w Instytucie Metali Niezelaznych w
Gliwicach poswigcone — w ramach obchodow 60-rocznicy powstania Instytutu - omowieniu jego
osiggnie¢ naukowo-badawczych 1 wdrozeniowych potaczone z prezentacja dziatalnosci naukowej i
popularyzatorskiej Komisji. Zebraniu przewodniczyli prof. dr inz Zbigniew Smieszek — dyrektor
Instytutu oraz prof dr hab inz Tadeusz Karwan — przewodniczacy Komisji. Otwierajac posiedzenie
prof. Smieszek w imieniu IMN i KM-O PAN powital licznie zebranych pracownikow
naukowo-badawczych IMN oraz cztonkéw KM-O PAN. Zabierajac glos zapoznat zebranych z
historig Instytutu, ktory zostat utworzony w 1952 r., jako centralny osrodek badawczy przemystu
metali niezelaznych, pracujacy takze dla potrzeb innych branz przemyslowych, zwigzanych z
produkcja 1 zastosowaniami metali niezelaznych.

W poczatkowym okresie
dziatalnosci instytutu w jego skiad |
wchodzity zaklady: Przerébki Rud, 1
Metali Niezelaznych i Metalurgii
Proszkow oraz laboratoria badawcze
w Bytomiu i Trzebini. W 1953 roku
uruchomiony zostal w Gliwicach
Zaktad Produkcji Doswiadczalne;j,
ktorego dzialalno$¢ jest obecnie
kontynuowana przez Zaktad
Przetwoérstwa Metali INMET Sp. z
0.0.. W 1959 roku wlaczono do
Instytutu Oddziat Metali Lekkich w
Skawinie, a w 1974 r. utworzono
Zaktad Produkcji Doswiadczalnej w
Legnicy, jako oddziat IMN. W 2007 r. nastgpito potaczenie z Centralnym Laboratorium
Akumulatoréw 1 Ogniw w Poznaniu, dziatajacym, jako oddzial zamiejscowy IMN.

Do najwazniejszych osiagnig¢ w dorobku Instytutu w zakresie przerdbki rud naleza prace
zwigzane ze wzbogacaniem krajowych rud miedzi, cynku i otowiu. Na podstawie
przeprowadzonych przez Instytut badan zaprojektowano i zbudowano nowoczesne zaklady
przerobki rud miedzi, ktére podlegaja ciagte] modernizacji w zakresie technologii i urzadzen.

IMN jest wspoOtautorem rozwigzan konstrukcyjnych nowoczesnych maszyn flotacyjnych
typu IZ, ktore znalazty zastosowanie w procesach wzbogacania rud miedzi, cynku i olowiu, a takze
wegla. Instytut uczestniczyl w opracowaniu technologii dla budowanego od podstaw hutnictwa
miedzi, a takze w modernizacji metalurgicznych procesow otrzymywania miedzi, technologii
intensyfikujacych procesy przygotowania wsadu, topienia w piecach szybowych i zawiesinowych,
procesach konwertorowania i rafinacji. IMN jest rowniez wspottworca szeregu rozwigzan z zakresu
ochrony $rodowiska dotyczacych odpylania gazéw technologicznych i1 wentylacyjnych,
oczyszczania §ciekow 1 utylizacji odpadow.

Prace Instytutu przyczynily si¢ do stworzenia i rozszerzenia nowoczesnego przetworstwa
metali, w tym aluminium, miedzi i jej stopow. Szczegolnie efektywny okres dzialalnosci w tej
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ostatniej dziedzinie przypadt na lata 70. 1 80. XX w., kiedy to przemyst miedziowy uzyskat priorytet
w Odwczesnych programach rzagdowych.

Lata 90. to okres nowych wyzwan w historii Instytutu zwigzanych z gwattownym rozwojem
na $wiecie takich dziedzin jak inzynieria materiatlowa, mikroelektronika, informatyka oraz ze
zmiang systemu gospodarczego w kraju, powodujacymi nowe relacje nauka-przemyst. Tematyka
badawcza zostata ukierunkowana na obnizke kosztéw produkcji, rozszerzenie asortymentu
produkcji zaktadéw przemystowych, poprawe jakosci, udoskonalenia technologiczno-techniczne
procesow, ochrong $rodowiska, rozwoj przetworstwa metali oraz nowych stopéw 1 kompozytéw
metalicznych.

Aktualnie w strukturze organizacyjnej IMN dziatajg takie jednostki organizacyjne jak:

W swojej strukturze organizacyjnej Instytut posiada nastepujgce zaktady naukowe:

4+ Zaktad Przerobki Surowcow Mineralnych i Utylizacji Odpadow,
+ Zakltad Hutnictwa
4 Zaklad Hydrometalurgii
4 Zaktad Chemii Analitycznej
+ Zaktad Ochrony Srodowiska
# Zaktad Inzynierii Materiatowej i Metalurgii Proszkow
4 Zaktad Technologii Przetworstwa Metali i Stopow
oraz oddzialy zamiejscowe:
#0ddzial Metali Lekkich w Skawinie
40ddziat Instytutu Metali Niezelaznych w Legnicy

4 Oddziat w Poznaniu - Centralne Laboratorium Akumulatoréw i Ogniw.

Zabierajacy glos dr Mieczystaw Woch, prof. IMN, z-ca dyr. IMN ds. Przetworstwa i
Inzynierii Materiatlowej przedstawit w ogoélnych zarysach aktualnie prowadzone w Instytucie prace
badawcze, w tym nowe technologie oraz badania prowadzone w skali laboratoryjnej, pilotowej i
technicznej. Wspomniat takze o wachlarzu ustug §wiadczonych przez akredytowane laboratoria, o
sporzadzanych ekspertyzach techniczno-ekonomicznych, a takze o wytwarzaniu specjalistycznych
wyrobow z metali niezelaznych.

Kolejny referent dr inz. Jozef Czernecki, prof. IMN, kierownik Zaktady Hutnictwa
przedstawil szczegotowo prace Zakladu realizujacego istotng czg¢s¢ dzialalnosci naukowej,
badawczo-rozwojowej 1 ustugowej IMN w obszarze metalurgii ekstrakcyjnej metali niezelaznych.
W czterech Pracowniach 1 dwoch Laboratoriach opracowywane sg specjalistyczne problemy w
obszarze metalurgii ekstrakcyjnej, technologii odzyskiwania metali niezelaznych 1 szlachetnych z
koncentratow, potproduktow i wszelkiego rodzaju surowcow wtornych, metod rafinacji metali
niezelaznych od zanieczyszczen, technologii i produkcji zwigzkéw chemicznych 1 stopow
uzytecznych z pétproduktéw i odpadow zawierajgcych metale niezelazne, sposoboéw przygotowania
materialdw do procesow hutniczych metoda brykietowania, granulowania wraz z doborem
optymalnych lepiszczy, ekspertyz 1 analiz istniejacych technologii w aspekcie racjonalizacji zuzycia
energii, opracowania optymalnych sposobow odzyskiwania energii odpadowej, zmniejszenia
ucigzliwosci zakladu dla otoczenia, modelowania matematycznego procesOw 1 opracowania
algorytmoéw do sterowania procesami hutniczymi oraz systemy wspomagania decyzyjnego, a w



zakresie surowcoOw wtornych analizy ilosciowe 1 jako§ciowe surowcow wtornych 1 odpadow, oceny
jakosci odpadow pod wzgledem zawartosci sktadnikow uzytecznych

Zaktadu Przetworstwa Metali INMET Sp. z o.0., istnieje od 1953 roku, poczatkowo jako

cz¢$¢ IMN, a od 2010 r., jako wyodrebniona ze struktur Instytutu niezaleznaa spotka prawa
handlowego nalezaca do IMN. Dziatajac w nowych realiach rynkowych, w otoczeniu silnej
konkurencji INMET musiat
zmodyfikowaé charakter dziatalnosci
skupiajac si¢ na uzyskaniu
poprawnych wynikow
finansowo-ekonomicznych oraz
pozyskiwaniu klientdéw 1 zamowien.
Jak wspomnial dyrektor Spolki
poczatkowa dzialalnos¢ polegata na
wytwarzaniu materialow
opracowanych w ramach prac
badawczych Instytutu. W latach 1960
- 70 duzy nacisk potozono na rozwoj
stopow specjalnych, prowadzac prace
badawcze zwigzane z aspektami
metalurgicznymi topienia i obrobki
cieplnej stopow. W okresie 1970-1980 nastapit rozwoj technologii wytwarzania stopéw na bazie
srebra ze szczegdlnym uwzglednieniem produkcji materiatow stykowych litych 1 bimetalicznych.
W latach 1980 — 1890 INMET juz jako wydzielony zaklad produkcyjny IMN wzbogacit swoja
ofert¢ 0 nowa grupe produktow - materiatow magnetycznie migkkich w postaci tasm, ksztattek i
rdzeni ze stopoOw o duzej zawarto$ci niklu. W latach dziewig¢cdziesigtych nastgpil dynamiczny
rozwoj spoiw twardych na bazie srebra i bez srebrowych. Rowniez w tym samym okresie INMET
IMN opracowat technologi¢ wytwarzania drutéw ptaszczowych, ktore dostarczano producentom
zarébwek w catej Europie.

Aktualnie Zaktad Przetworstwa Metali INMET Sp. Z o.0. jest producentem wyrobow ze
stopow specjalnych glownie na bazie srebra, miedzi 1 niklu. Materialy te wytwarzane sa w postaci:
tasm, drutéw, pretow, nitow stykowych litych 1 bimetalowych, naktadek, rdzeni toroidalnych,
ksztaltek wykrawanych itp. Wyroby 1 materiaty ze stopéw specjalnych na bazie srebra oraz miedzi
zaliczane do grupy spoiw twardych i1 materialéw stykowych znajduja coraz wigksze zastosowanie w
technice. Materialty te posiadaja specyficzne wlasnodciami fizyko-mechaniczne, ktore sa
wykorzystywane w wielu galeziach przemystu takich jak elektrotechnika i1 elektronika, budowa
maszyn 1 urzadzen, produkcja samochodow, a takze wszelkiego typu narzedzi stosowanych w
przemysle wydobywczym wegla, rud metali, ropy naftowej, gazu oraz do obrobki metali, drewna
mineralow systemy klimatyzacji, wentylacji, chtodnictwa, grzejnictwa, instalacji wodnych i
gazowych.

Od poczatku dzialalno$ci w ramach prac badawczych INMET-INM opracowatl miedzy
innymi nastepujace technologie:

4 Wytwarzanie drutéw, tasm i pretow ze stopow lutowniczych

4 Wytwarzanie drutéw i tasm ze stopéw na bazie miedzi, manganu i niklu

4 Wytwarzanie lutowniczych materialéw tri metalowych

+ Wytwarzanie tasm/drutéw ze stopéw Cu-Mn-Ni

4 Wytwarzanie drutéw przeznaczonych na styki elektryczne ze stopoéw Ag-Cd-Ni.
4 Wytwarzanie drutéw bimetalowych

4 Obrobka cieplna rdzeni




W drugiej czgsci posiedzenia przestawit referat bedacy fragmentem pracy habilitacyjnej nt.
Technologia Friction Stir Welding - jej modyfikacje w zastosowaniu do spajania i przetwarzania
materialdéw metalicznych® dr inz. Krzysztof Mroczka, cztonek KM-O PAN

W referacie autor przedstawit
technologiczne aspekty procesu,
wspierajac si¢ licznymi przezroczami
oraz filmem przedstawiajagcym
przemyslowe zastosowanie metody
FSW. Niezwykle istotnym
zagadnieniem technologicznym
prezentowanym w referacie bylo
taczenie elementow
“r6znoimiennych”, np aluminium 1
miedzi, stopow aluminium do
przerobki plastycznej z
odlewniczymi, aluminium ze stala.
Dalszg cze¢$¢ referatu stanowito
naukowe podejscie do procesu oparte na analizie struktury 1 wiasciwosci mechanicznych
tworzonych potaczen. Autor zaprezentowal bogaty zestaw mikrostruktur otrzymanych w
wykorzystaniem mikroskopii $wietlnej 1 elektronowej, odzwierciedlajacy cykl badawczy od
pierwszych prob, gdzie obserwowano liczne wady 1 defekty poprzez stadia optymalizacji procesu
prowadzacej do uzyskania materiatu o zadanej strukturze i wlasciwosciach. W czgsci koncowe;j
referatu przedstawiono perspektywy i1 wyzwania stajace przed specjalistami zajmujacymi si¢
metodg FSW.

Po referacie wywigzata si¢ dyskusja dotyczaca poszczegdlnych wynikdw, interpretacji
mikrostruktur i zachodzacych podczas procesu zjawisk.

Na zakonczenie po wyktadach 1 dyskusji rozpoczeto si¢ zwiedzanie Instututu Metali
Niezelaznych, a nastgpnie uczestnicy Seminarium udali si¢ do hotelu Argentum gdzie zostali
podjeci przez Gospodarzy lunchem.




